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La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIll n° 2,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 185 - Rivettatrice pneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. @ 2,4 + 4,8 (4,8 solo alluminio)
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D.Leg.vo 17.2010 di
recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive
modificazioni ed integrazioni. La persona autorizzata a costituire
il fascicolo tecnico risponde al nome di Giacomo Generali,
presso la Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIIl n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII No. 2, herewith

DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 185 - Pneumatic tool Application: for rivets
02,4 +4,8 (4,8 aluminium only)
whichisthe object of this declaration complies with the basic
safety requirements estabilished in the law decree Leg. D.
17/2010 of Machinery Directive 2006/42/CE acknowledge
and subsequent amendments and integrations.
The person who is authorized to create the technical brochure is
Giacomo Generali, ¢/o Far S.r.I., head office in Quarto Inferiore
(B0), via Giovanni XXIII n. 2.

La société Far S.r.l. soussignée avec siege a Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIIl n° 2,

DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 185 - Pistolet pneumatique
Utilisation: pour rivets @ 2,4 + 4,8 (4,8 alu seulement)
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux conditions
essentielles de sécurité requises par laloi 17/2010 d’acceptation dela
Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations
SUCCESSIVES.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est
Giacomo Generali chez FAR S.r.l., avec siege a Quarto Inferiore
(BO) - Via Giovanni XXIII. n.2.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.rl., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII Nr. 2,

ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ:
RAC 185 - Pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser @ 2,4 = 4,8 (4,8 nur
fiir Alu) auf das sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010 von
Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den
nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht.
DerBerechtigte zur Bildung dertechnische Broschiire ist Giacomo
Generali, beider FirmaFar S.r.l., mit Sitzin Quarto Inferiore (BO),
via Giovanni XXIII Nr. 2.

La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via
Giovanni XXIll n° 2,

DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 185 - Remachadora neumatica
Empleo: para remaches @ 2,4 = 4,8 (4,8 este (ltimo sélo aluminio)
alacuallapresente declaracion se refiere corresponde alos requisitos
esenciales de sequridad previstos porel D.Lay 17/2010 de recepcion
de la Directiva Maquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones
¢ integraciones.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Giacomo
Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto Inferiore (BO) - Via
Giovanni XXIII n.2.

Nizej podpisana firma Far S..., z siedziba w Quarto Inferiore (B0),
via Giovanni XXIlI nr2,

O0SWIADCZA
na wiasng i wylaczng odpowiedzialnos¢, ze nitownica Model: RAC 185 -
Nitownica penumatyczna Zastosowanie: do nitow o 02,4 < 4,8 (4,8 tylko
aluminium) do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna
z wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez dekret
legislacyjny 17/2010 implementujacy Dyrektywe Maszynowa
2006/42/WE wraz z pézniejszymi zmianami i uzupelnieniami.
“Osoba upowazniona do utworzenia dokumentagji technicznej
to Giacomo Generali z firmy Far S.r.l. majacej siedzibe w Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2",

Huxenoanucasiueeca Far S.r.l., cmectonaxoxaenuems Quarto Inferiore
(BO) yn. Giovanni XXIIl, 2,

3AMBNAET
M0f (BOK COBCTBEHHYI WCKNIOUNTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD, uTO
3aknénbigaowyii annapat Mogensb: RAC 185 — MHesmaTnyeckuit
YCTaHOBOUHBI! UHCTPYMEHT
Wcnonb3oBaxie: ana 3aknénok @ 2,4 + 4,8 (4,8 TonbKo anioMuHueBble)
K KOTOPOMY OTHOCUTCA HACTOALLAA AeKNPaLINA COOTBETCTBYET OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM 6e30nacHOCTH, NPELYCMOTPEHHBIMI 3aKOHOKATENbHbIM
Aexpetom 17/2010TpancnonpoBaua upexTusb no MaLmHam 2006/42/
CE v nocneytoLyumit MOANGUKALMAMM U SONOAHEHUAMM.
YNONHOMOYEHHBIM NULOM [iNA CO3MAHNA TEXHUYECKOI AOKyMeHTaLuu
ABnserca rocnoau xakomo [xenepany (Giacomo Generali), B ronosHom
0dwice Komnaruw Far S.1.L., kotopblii pacnonoxen no agpecy: Uranua, Kyapto
Whdepuope (bonowbs), yn xosanu XXIII, . 2.

Quarto Inferiore, 23-03-2010

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npexnceparens AgmuHuctpatutoro Coeta)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE
L'uso dell'utensile & finalizzato esclusivamente all'utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra ¢ 2,4 + 4,8 mm
Il diametro @ 4,8 mm puo essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

GENERAL NOTES AND USE
The tool must be used for rivets @ 2,4 + 4,8 mm only.
Diam 4,8 mm only in aluminium.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI
L'outil de pose ne peut &tre utilisé que pour rivets de @ 2,4 2 4,8 mm.
Le @ 4,8 mm pour rivets en aluminium.

©

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4 + 4,8 mm verwendet werden.
2 4.8 Durchmesser nur in Aluminium.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION
El equipo se utiliza sdlo para remaches de didmetro incluido entre ¢ 2,4 y 4,8 mm.
El didmetro g 4,8 mm se utiliza sélo para remaches de aluminio.

e ©

¢

UWAGI 0GOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA
Nitownica jest przeznaczona wytacznie do nitéw zrywalnych o Srednicy pomiedzy @ 2,4 a 4,8 mm.
Srednica @ 4,8 mm moze by stosowana tylko w przypadku nitdw aluminiowych.

e

OBLLWUE 3SAMEYAHWUA N OBNACTD MPUMEHEHUA
Wcnonb30BaHMe aHHOTO MHCTPYMEHTA HaNPaBAEHO UCKNIOUNTENbHO Ha NPUMEHEHUE 3aKNEnoK ANaMETPoM oT @ 2,4 10 4,8 MM
[Jvametp @ 4,8 MM OTHOCUTCA UCKNIOUNTENBHO K aNOMUHUEBbIM 3aKNENKam.

]

Codice

Code

Kode .

Kod.

Kop
717001 8,5 2,25 1,7+ 21
717002 10 2,7 215 + 24
717003 11,2 3,1 2,6 2,75
717004 12,5 34 29+32"%
717006 1 1,9 1,43

*MULTIFAR - Alluminio / Aluminium / Aluminio / Amiomuhwi

4 Date 11-2011 Revisione - 00
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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre I'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoe soloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non é valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
A La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

* Leggere attentamente le istruzioni prima dell'uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.1. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

* Si raccomanda 'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

» Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Pereseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

« L'utensile pud essere trasportato a mano ed & consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

Revisione - 00

 Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della
rivettatrice, una revisione semestrale.

« Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

« E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata
A sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione dell’'udito (cuffia
o0 tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

* Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine pud causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

e Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa
siano correttamente dimensionati per I'uso previsto.

» Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore
e da oggetti taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell'utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o
registrazione assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio
o di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla
rivettatrice, assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

« Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 185 ¢ identificata da una marcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina,
marcatura CE e anno di costruzione.

Incaso dirichiesta diassistenza tecnica fare sempre riferimento
ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e indirizzo del
fabbricante

A

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designazione
macchina

RAC 185
C€

MADE IN ITALY

Anno di costruzione

Date 11-2011 5
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PARTI PRINCIPALI

A) e Ugello
B) oo Cannotto porta ugello
C) ot Attacco bilanciatore
D) e Contenitore chiodi
E) oo Gancio regolazione contenitore chiodi

Comando O/ | aspirazione
............................................................ Pulsante di trazione
.............................................................. Leva di attivazione
.. Allacciamento aria compressa
L) s Fondello di protezione

DATI TECNICI
® Pressione di €SErCIZI0 .......cocvuvvevevevereerirercriieieieiens 6,5 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazione

Arid COMPIESSA ...eeererecererereerereeseseeeeseeeenees g min. =6 mm
e CONSUMO aria Per CiCl0 .........ccovveveveverercerereeeeeeees 1.6 NI
® FOrza massima.........ccoceeevevninerieecenenns 6,5 BAR - 7500 N
® PESO...iiiicce s 2,080 Kg
o Temperatura di Utilizz0........c.covoveeeuennnciccne -5°/+50°

« Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori............ 1.9 m/s?
* Pressione acustica del’emmissione ponderata (A)....68.6 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C). ....<130 dBC
* Pressione acustica ponderata (A)........cooevevevereerirene 89.4 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; € consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

6 Date 11-2011

USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2)

La rivettatrice RAC185 & dotata di un sistema che ne impedisce
il funzionamento qualora non sia correttamente impugnata
dall’operatore.

Il funzionamento avviene mediante la pressione della leva di
attivazione (H) da parte della mano dell’operatore.

TALE SISTEMA ELIMINA INUTILI CONSUMI D’ARIA.

Funzionamento con aspirazione del chiodo tranciato (fig. 1)
assicurarsicheilcomando (F) siain posizionel, in questo modo
sara attivo il sistema di trattenuta del rivetto e il recupero del
chiodo tranciato.

Funzionamento senza aspirazione del chiodo tranciato (fig. f2)
assicurarsi che il comando (F) sia in posizione 0, in questo
modo la fuoriuscita del chiodo tranciato avverra per gravita.

NON ESEGUIRE IL CICLO DI RIVETTATURA TRATTENENDO
IL RIVETTO CON LE DITA!

Revision - 00
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-f5)
Lutilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo
slittamento dei morsetti sul chiodo a causa del deposito di
impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed
alla successiva lubrificazione, oppure in caso di usura che ne
comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.
Smontare il cannotto porta ugello (B) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsidiunachiave commerciale dimm 16 per smontare
il mandrino (P) da cui saranno estratti i morsetti (M). Per la
sostituzione dell’'ugello (A) servirsi di una chiave commerciale
dimm 12, e riporre quindi 'ugello rimosso nella apposita sede
situata nel fondo della rivettatrice in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
A Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice

non alimentata.

Revision - 00 Date 11-2011 7
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GESTIONE E REGOLAZIONE CONTENITORE CHIODI

GESTIONE (fig. f6)

Siraccomandadisvuotare regolarmenteil contenitore dei chiodi
onde evitare il mal funzionamento della rivettatrice.
Smontare il contenitore chiodi (D) e svuotarlo in un apposito
contenitore.

NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!

Riposizionare il contenitore chiodi (D) e riprendere il normale
ciclo di lavoro.

La rivettatrice RAC185 prevede un sistema che previene
I'espulsione del chiodo dalla parte posteriore, qualora sia
assente I'apposito contenitore chiodi (D), al fine di evitare
danni all'operatore e a persone che si trovano in prossimita
della zona di lavoro.

ATTENZIONE!
In caso di utilizzo della rivettatrice senza

A

raccoglitore chiodi si raccomanda di chiudere
I'aspirazione, vedi (fig. f2).

8 Date 11-2011

REGOLAZIONE (fig. f7-18)

Qualora si renda necessario il contenitore chiodi (D) pud
essere regolato in tre posizioni per accogliere chiodi fino ad
una lunghezza di 85 mm.

Rimuovere il contenitore chiodi (D) dalla macchina e accertarsi
che sia privo di chiodi al suo interno. Ruotare il gancio (E) in
posizione 1 ( sblocco ) e regolare la lunghezza del contenitore,
quindiriportareil gancio (E) nella posizione centrale 0 ( blocco).
Assicurarsi che il contenitore sia bloccato primadiriposizionarlo
e riprendere il lavoro.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle

@ prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dall’impianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto
delle leggi vigenti.

Revisione - 00
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RACAISS)
INSTRUCTIONS FOR USE

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.
GUARANTEE

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS ..
TOOL IDENTIFICATION
MAIN COMPONENTS
TECHNICAL DATA
HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL.....

MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE
NAIL CONTAINER MANAGEMENT AND ADJUSTMENT.
DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR 8.r.l. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

A

CAUTION!!!

All the operations must be done in conformity
with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

« Read the instructions carefully before using the tool.

e For all maintenance and/or repairs please contact
FAR s.r.l. authorized service centers and use only
original spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable
for damages from defective parts caused by failure
to observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

« Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

Revisione - 00

 Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

« |fthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

* Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

* Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

» These instructions must be carefully followed.

TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAG 185 is identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE mark and year of manufacturing. If any service
is requested, please make reference to the data shown on
the marking.

Company name
and address

FA

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designation of the tool

RAC 185

MADE IN ITALY

Year of manufacturing

Date 11-2011 9
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MAIN COMPONENTS

A) o Nozzle
B)... ...Balancer connection
C) o e Nails container
D) s Suction valve
E) oo Nail container adjustment coupling
F).. 0/1 suction control
G) .o Tensile strenght button
H) oo Activation lever
1) e Compressed air connection
L) oo Protection bottom

TECHNICAL DATA
© WOrKiNG PreSSUE ...cvvvveveeeirereeeieeeieieese e 6,5 BAR
¢ Min. int. diam. of the compressed

air feeding 0Se .....cocvcvevevrciiccie
 Air consumption per cycle.
® Maximum fOrCe .......covvvevreereineseeees

* Root mean square in total acceleration frequency (Ac)
to which the arms are subjected. ...........cccoooeeeeee. 1,9 m/s2

* A-weighted emission sound pressure level 68.6 dBA
* Peak C-weighted instantaneous sound pressure ...... <130 dBC
o A-weighted emission sound pressure..........eeevevenene 89.4 dBA

AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

10 Date 11-2011

HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2)

The RACG185 riveting tool features a system that prevents it from
working when not correctly held by the operator.

To operate it, you must press the activation lever (H) with
your hand.

THIS SYSTEM ELIMINATES POINTLESS AIR CONSUMPTION.

Operation with suction of sheared nail (fig. f1)

make sure that the control (F) is in position I; this will enable
the system for holding the rivet in the tool and recovering the
sheared nail.

Operation without suction of sheared nail (fig. f2)
make sure that the control (F) is in position 0; in this case the
sheared nail will fall out by gravity.

DO NOT PERFORM RIVETING OPERATIONS HOLDING THE
RIVET WITH YOUR FINGERS!

Revision - 00
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MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE (fig. f3-4-f5)

As a result of extended use of the riveting tool, the clamps may
slip on the nail due to deposited impurities.

It will therefore be necessary to clean and then lubricate the
clamps; if they are worn to such a degree as to impair operating
efficiency they must be replaced.

Removethe head carrying the nozzle (B) with the aid of astandard
27 mmspanner. After removing the head, use astandard 16 mm
spanner to remove the chuck (P) and extract the clamps (M).
When replacing the nozzle (A), use a standard 12 mm spanner
and place the removed nozzle in the housing provided on the
bottom of the riveting tool so as to avoid losing it.

WARNING!
A Desconnect air feed when performing those

operations.

Revision - 00 Date 11-2011 11
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NAIL CONTAINER MANAGEMENT AND ADJUSTMENT

MANAGEMENT (fig. f6)

The nail container should be emptied out regularly in order to
prevent the riveting tool from malfunctioning.

Detach the nail container (D) and empty it out into a suitable
container.

DO NOT DISPERSE ANY NAIL!

Fit the nail container (D) back in place and resume the normal
working cycle.

The RAC185 riveting tool features a system which prevents
the nails from being ejected from the rear part when the nail
container (D) is missing so as to avoid causing injury to the
operator or any people who are in the vicinity of the work area.

WARNING!
Whenever the riveting tool is used without the

nail container, the suction should be shut off
(see fig. f2).

12 Date 11-2011

ADJUSTMENT (fig. 7-18)

When necessary, the nail container (D) can be adjusted
between three positions so as to accommodate nails up to a
length of 85 mm.

Remove the nail container (D) from the tool and make sure
that it is empty of nails. Turn the coupling (E) into position 1
(release) and adjust the length of the container. Then bring the
coupling (E) backinto the central position 0 (lock). Make sure the
container is locked before repositioning it and resuming work.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

Follow the prescriptions of the national laws for disposing
of the riveting tool.
Afterdisconnecting the tool fromthe pneumatic
system, disassembleandsplitallthe components

according to the material: steel, aluminium,

plastic material, etc.

Then proceed to scrap the materials in

accordance with current laws.

Revisione - 00
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MODE D’EMPLOI

GARANTIE 13
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE. .13
IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE........ .13
PARTIES PRINCIPALES ... .14

DONNES TECHNIQUES
MODE D’EMPLOI
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT....
GESTION ET REGLAGE DU BOL DE RECUPERATION
DES CLOUS
ELIMINATION DE LA RIVETEUSE

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquandl'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour 'intégrité d’autrui.

« Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.1. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des pieces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

« L'outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

» Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

« Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir
des équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

« Loutil de pose peut étre transporté a main et il doit étre
remis dans sa boite aprés I'usage.

Revisione - 00

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

« || faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

« Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

* En cas d’exposition quotidienne ou le niveau de pression soit
supérieur ala limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

e La table et la place de travail doivent étre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

« Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

e || faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

« Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d’objets tranchants.

« Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

« Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

« Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

» Suivre scrupuleusement ces instructions.

IDENTIFICATION DE L’OUTIL DE POSE

L'outil de pose RAC 185 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage GE et année de fabrication.

En cas de réclamation auprés de nos services techniques, il faut
toujours se référer aux données indiquées dans le marquage.

Designation de Raison sociale et adresse

I'outil de pose

A

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

RAC 185
C€

MADE IN ITALY

C——1

Annee de fabrication

Date 11-2011 13
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PARTIES PRINCIPALES

R) oo Buse
B) e Etrier de support
C).. .. Bol de récupération clous
D)o Soupape d’aspiration
E)...... Crochet de réglage du bol de récupération des clous

Commande O/ | aspiration
.............................................................. Bouton de traction
........................................................... Levier de commande
....................................................... Raccord d’air comprime
.............................................................. Culot de protection

DONNES TECHNIQUES
o Pression d’utilization...........cccoveeeieiinniiieeeee, 6,5 BAR
 Diametre int. min. tuyau alimentation

air COMPIIME .. min. diam = 6 mm
* Consommation d’air par Cycle ...........cccoeeveverrrriennnen. 1.6 NI
¢ Force maximum 6,5 BAR - 7500 N
© POIAS ..o 2,080 Kg
o Température d’utilisation ..........cccceceviviiiccennns -5°/+50°

« Valeur moyenne quadratique pondérée en
fréquence de 'accélération totale (Ac) a laquelle
les bras SNt SOUMIS........cevreeeeiereereereeieiens 1.9 m/s2

ALIMENTATION EN AIR

Lair d’alimentation doit é&tre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

14 Date 11-2011

MODE D’EMPLOI (fig. 1-f2)

La riveteuse RAG185 est équipée d'un systéme qui empéche
son fonctionnement si I'opérateur ne I'a pas correctement
prise en main.

Le fonctionnement se fait par le biais de la pression du levier
de commande (H) par la main de I'opérateur.

CE SYSTEME ELIMINE LES CONSOMMATIONS D'AIR
INUTILES.

Fonctionnement avec aspiration du clou coupé (fig. f1)
s'assurer que la commande (F) soit sur la position I ; de
cette fagon, sera activé le systéme de maintien du rivet et de
récupération du clou coupé.

Fonctionnement sans aspiration du clou coupé (fig. f2)
s'assurer que la commande (F) soit sur la position 0 ; de cette
fagon, le clou coupé sera évacué par gravité.

N'ACTIVEZ PAS LE CYCLE DE RIVETAGE EN MAINTENANT
LE RIVET ENTRE VOS DOIGTS !

Revision - 00
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. {3-f4-15)

L'utilisation prolongée de la riveteuse peut provoquer le
glissement des mors sur le clou & cause du dépdt d'impuretés.
Il faudra donc nettoyer ces mors, puis les lubrifier, ou bien
les remplacer en cas d'usure qui en compromettrait le bon
fonctionnement.

Démonterlatéte porte buse (B) en utilisantune clé commerciale
de 27 mm. Une fois retirée la téte porte buse, utiliser une clé
commerciale de 16 mm pour démonter la broche (P) d'ou
serontextraits les mors (M). Pour remplacer labuse (A), utiliser
une clé commerciale de 12 mm et remettre la buse qui a été
enlevée dans son emplacement spécifique situé sur le fond de
la riveteuse pour éviter de la perdre.

ATTENTION!
A Effectuer les operations susmentionnees le

pistolet n’etant pas alimente!

Revision - 00 Date 11-2011 15
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GESTION ET REGLAGE DU BOL DE RECUPERATION DES
CLOUS

GESTION (fig. f6)

Ilestrecommandé de vider réguliérement le bol de récupération
des clous

afin d'éviter le mauvais fonctionnement de la riveteuse.
Démonter le bol de récupération des clous (D) et le vider dans
un récipient spécifique.

NE PAS DISPERSER LES CLOUS!

Replacer le bol de récupération des clous (D) et reprendre le
cycle normal de travail.

Lariveteuse RAG185 prévoit un systéme quiprévient!'expulsion
du clou par la partie postérieure dans le cas ot il n'y aurait pas
le bol de récupération des clous (D), afin d'éviter des dommages
a I'opérateur et a des personnes se trouvant a proximité de la
zone de travail.

ATTENTION!
En cas d'utilisation de la riveteuse sans bol de

récupération des clous, il est recommandé de
fermer I'aspiration (fig. f2).

16 Date 11-2011

REGLAGE (fig. 7-18)

Aucasoulebol de récupération des clous (D) serait nécessaire,
il peut &tre réglé sur trois positions pour recevoir des clous
d'une longueur allant jusqu'a 85 mm.

Retirer le bol de récupération des clous (D) de la machine
et s'assurer qu'il n'y ait pas de clous a I'intérieur. Tourner le
crochet (E) sur la position 1 (débloqué) et régler la longueur
du bol de récupération, remettre ensuite le crochet (E) sur la
positioncentrale 0 (bloqué). S'assurer que le bol de récupération
soit bloqué avant de le repositionner et de reprendre le travail

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE
Pour I'élimination de la riveteuse, veiller au
respectdesdispositionslégalesenvigueurdans
le pays ol I'élimination s’effectue.
Aprés avoir débranché la machine de
I'alimentation pneumatique, procéder au
démontage des différents composants en
fonction de la nature des matériaux : acier,
aluminium, matieres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la
réglementation en vigueur.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

INHALTSVERZEICHNIS

GARANTIE. ...
SICHERHEITSMASSNAHMEN UND ANWEISUNGEN
WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG...........oorieieririneieeicicienicies
HAUPTTEILE
TECHNISCHE DATEN..
GEBRAUCK DES NIETWERKZEUGS
WARTUNG UND FORMATWECHSEL .......coovooriririirininnicnns
HANDHABUNG UND EINSTELLUNG DES RESTDORN-

AUFFANGBEHALTERS
ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE.

GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewdhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indem der Kéuferdas GerdtnachweislichinEmpfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendetwird, fiir die es konzipiert wurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Gerédt nicht in Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND ANWEISUNGEN

ACHTUNG!!! )
Alle Arbeiten missen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewdhrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schéaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zuriickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

Revisione - 00

¢ Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

» Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich (iberholt
werden.

» Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchftihren.

* Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsfliche soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

« Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

¢ Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

 Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

 Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 185 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke und
Herstellungsjahr zeigt. Falls Kundendienst notwendig ist,
beziehen Sie sich immer auf die Daten in der markierung.

Firmenname und
adresse

Angabe des
werkzeugs

ras

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

RAC 185
C€

MADE IN ITALY
—

Herstellungsjahr
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HAUPTTEILE

A) oo Mundstiick
B)... .. Balancerhalterung
C) e e Nagelbehalter

D) Ansaugventil
E)..... Haken zum Einstellen des Restdorn-Auffangbehélters
Schalter O /| Absaugung
............................................................. Ausloser fiir Ziehen
................................................................ Betatigungshebel
................................................................ DruckluftanschluB
........................................................................... Schutzring

TECHNISCHE DATEN

® BetrieDSArUCK .....oveveeeeeeveeccce e 6,5 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des
Druckluftschlauches betragt ..........cccoovveveveeiriennee. 6 mm

* Luftverbrauch
e Max. Setzkraft

© GEWICHT ..o
o Einsatztemperatur .........cooecvveeviveerirenrenieens von -5°/+50°
* Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac),

die sich auf den Arm auswirkt.........cccoeevricnnnne. 1.9 m/s?
* A-bewertete Emissionsschalldruckpegel................... 68.6 dBA
* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel. <130 dBC
* A-bewertete Schallleistungspege..........cccccevrveueueucns 89.4 dBA
LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen VerschleiB der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

18 Date 11-2011

GEBRAUCK DES NIETWERKZEUGS (Abb. f1-2)

Das Nietwerkzeug RAC185 verfligt Gber ein System, das
seinen Betrieb verhindert, wenn es der Benutzer nicht richtig
in der Hand halt.

Fiir den Betrieb muss der Benutzer den Betatigungshebel (H)
mit der Hand niederdriicken.

DIESES SYSTEMVERHINDERT UNNOTIGEN LUFTVERBRAUCH.

Betrieb mit Absaugung des Restdorns (Abb. f1)
Sicherstellen, dass sich der Schalter (F) in der Schaltstellung
I befindet, da dann das System zum Halten des Niets und zum
Auffangen des Restdorns aktiviert ist.

Betrieb ohne Absaugung des Restdorns (Abb. f2)
Sicherstellen, dass sich der Schalter (F) in der Schaltstellung
0 befindet. Dann fallt der Restdorn aufgrund der Schwerkraft
heraus.

KEINESFALLS DEN NIET MIT DEN FINGERN HALTEN, UM
EINEN NIETVORGANG AUSZUFUHREN!

Revision - 00
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WARTUNG UND FORMATWECHSEL (Abb. f3-f4-15)
Beildngerem Gebrauch des Nietwerkzeugs kann es vorkommen,
dass die Spannbacken auf dem Nietdorn rutschen, weil sich
Verunreinigungen abgelagert haben.

Die Spannbacken missen dann gereinigt und geschmiert
werden. Sollten sie allerdings so stark verschlissen sein,
dass sie nicht mehr richtig funktionieren konnen, miissen sie
ausgewechselt werden.

Die Stahlhiilse (B) mit einem 27mm-Maulschliissel
ausbauen. Nach dem Entfernen der Stahlhiilse mit einem
16mm-Maulschliissel die Spannhiilse (P) ausbauen, aus
der dann die Spannbacken (M) genommen werden kénnen.
Zum Auswechseln des Mundstiicks (A) einen 12mm-
Maulschliissel verwenden. Das ausgebaute Mundstiick in der
hierfiir vorgesehenen Aufnahme im Boden des Nietwerkzeugs
verwahren, damit es nicht verloren geht.

A

ACHTUNG!!!
Obengenannte eingriffe bei nicht luftgespeistem
nietwerkzeug ausfithren!

Revision - 00
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HANDHABUNG UND EINSTELLUNG DES RESTDORN- EINSTELLUNG (Abb. {7-f8)

AUFFANGBEHALTERS Der Restdorn-Auffangbehélter (D) kann nach Bedarf in drei
HANDHABUNG (Abb. f6) verschiedene Stellungen gebracht werden, damit er Restdorne
Der Restdom-Auffangbehélter muss regelmaBig geleertwerden, DS zu einer Lange von 85 mm aufnehmen kann.

um Fehlfunktionen des Nietwerkzeugs zu vermeiden. Den Restdorn-Auffangbehdlter (D) vom Gerdt 13sen und
Den Restdorn-Auffangbehélter (D) ausbauen und in einen sicherstellen, dass er keine Restdorne enthalt. Den Haken (E)
geeigneten Behlter entleeren. in die Stellung 1 (Entriegelung) drehen und die Lénge des

Restdorn-Auffangbehdlters einstellen. Dann den Haken (E)
wieder in die Mittelstellung 0 (Verriegelung) bringen. Man
muss sich vergewissern, dass der Auffangbehélter blockiertist,
bevormanihnwiederam Gerédtanbringtund die Arbeit fortsetzt.

DIERESTDORNE DURFEN NICHT IN DIE UMWELT GELANGEN!

Den Restdorn-Auffangbehdlter (D) wieder anbringen und die
Arbeit wieder aufnehmen.

Das Nietwerkzeug RAG185 verfiigt iiber ein System, das den
Auswurf des Restdorns auf der Riickseite verhindert, wenn der
Auffangbehalter nicht angebracht ist. So wird verhindert, dass
der Benutzer oder Personen in der Néhe des Arbeitsbereichs
verletzt werden.

ACHTUNG!
A Wird das Nietwerkzeug ohne Restdorn- ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
Auffangbehélter betrieben, muss die Absaugung Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind
ausgeschaltet werden (siehe Abb. f2). die nationalen gesetzlichen Bestimmungen
einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der
Druckluftanlage montierenSiedieverschiedenen
Bestandteile ab und unterteilen Sie sie nach
Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht
gemdss den ortlichen Vorschriften.

20 Date 11-2011 Revisione - 00
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INSTRUCCIONES DE USO
GARANTIA .o seseee e 21

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA
IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA
PARTES PRINCIPALES
DATOS TECNICOS
USO DE LA REMACHADORA.......

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO
GESTION Y REGULACION CONTENEDOR CLAVOS....
ELIMINACION DE LA REMACHADORA

GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcion de parte del comprador. La
garantiaprotegealusuario/compradorcuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segln su
disefio. La garantia no es valida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete (inicamenteareparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentes estimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

jATENCION!

No cumplir o despreciar las advertencias de
seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

A

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.r.1. declina
cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por piezas
defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

* El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

» Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

« Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

Revisione - 00

 Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

 Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

* Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

* En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
presién acustica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

» Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

» No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

eAsegurarse que los tubos de alimentacién del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segin la utilizacién
prevista.

¢ Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jaméas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

« Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

« Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 185 es identificada por una marca con
razon sociale y direccion del productor, designacion de la
remachadora, marca CE y afio de construccion. Al consultar
con el servicio de asistencia tecnica, mencionar siempre los
datos citados sobre la marca.

Designacionde
laremachadora

o

Razon social y
direccion

RAC 185
C€

MADE IN ITALY
——/

IA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Afio de construccion

Date 11-2011 21
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PARTES PRINCIPALES
............................................................................... Inyector
..Toma balanceador
................... Tanque
Vélvula aspiracion
E) oo Gancho regulacién contenedor de clavos
. Mando O/ | aspiracion
........................................................... Pulsador de traccion
.......................................................... Palanca de activacion
1) e Conexidn aire comprimido
L) o Fondillo de proteccion

DATOS TECNICOS
* Presion de ejercicio....
« Diametro interior minimo del tubo de

alimentacion aire comprimido ...........co.o..... g min. =6 mm
e CONSUMO aire POr CiClI0......covvvvercvererieeeeere e 1.6 NI
 Potencia méxima ....... ,5 BAR - 7500 N

6,5 BAR

¢ Temperatura de utilizacién
* Valor medio cuadratico de la aceleracion total

registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados SUperiores................... 1.9 m/s2
* Presion acdstica emision ponderada (A)...........ccevene
* Presion acdstica instantanea ponderada (C) .
* Potencia acustica ponderada (A).......cccooevvereennnn.

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.

22 Date 11-2011

USO DE LA REMACHADORA (Abb. f1-f2)

La remachadora RAC185 estd provista de un sistema que
impide su funcionamiento en caso de no ser correctamente
empufiada por el operador.

El funcionamiento se obtiene cuando la palanca de activacion
(H) es presionada por la mano del operador.

ESTE SISTEMA EVITA CONSUMOS INUTILES DE AIRE

Funcionamiento con aspiracién del clavo cortado (fig. f1)
Controlar que el mando (F) esté en posicién I; de esta forma
estard activado el sistema de retencion del remache y de
recuperacion del clavo cortado.

Funcionamiento sin aspiracién del clavo cortado (fig. f2)
Controlar que el mando (F) esté en posicién 0; de esta forma
la salida del clavo cortado se verificard por gravedad.

iNO EJECUTAR EL CICLO DE REMACHADO RETENIENDO EL
REMACHE CON LOS DEDOS!

Revision - 00
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. f3-f4-15)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
reshalamiento de las mordazas sobre el clavo a causa del
depdsito de impurezas.

Por lo tanto, serd necesario limpiar dichas mordazas y
lubricarlas, o bien, en caso de desgaste que comprometa su
correcto funcionamiento, deberdn ser sustituidas.

Utilizar una llave comercial de 27 mm para desmontar el tubito
portaboquilla (B). Una vez desmontado dicho tubito, utilizar
una llave comercial de 16 mm para desmontar el mandril (P),
del cual deberan extraerse las mordazas (M). Para sustituir
la boquilla (A) utilizar una llave comercial de 12 mm,; instalar
la boquilla en su alojamiento en el fondo de la remachadora,
procediendo con atencién para no perderla.

A

jATENCION!
Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora.

Revision - 00
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GESTION Y REGULACION CONTENEDOR DE CLAVOS

GESTION (fig. 16)

Se recomienda vaciar regularmente el contenedor de los clavos
a fin de evitar el mal funcionamiento de la remachadora.
Desmontar el contenedor de clavos (D) y vaciarlo en un
contenedor especial

JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL
AMBIENTE!

Reinstalar el contenedor de clavos (D) y reanudar el ciclo
normal de trabajo.

La remachadora RAG185 cuenta con un sistema que impide la
expulsiéndel clavo por su parte trasera en caso de estarausente
el respectivo contenedor de clavos (D), a fin de evitar lesiones
al operadory a personas que Se encuentren en proximidad de
la zona de trabajo

jATENCION!
Encaso de utilizar laremachadorasin contenedor

de clavos, se recomienda cerrar la aspiracion,
véase (fig. f2).

24 Date 11-2011

REGULACION (fig. f7-8)

De sernecesario, el contenedor de clavos (D) puede serregulado
en tres diferentes posiciones, a fin de trabajar con clavos de
hasta 85 mm de longitud.

Retirar el contenedor de clavos (D) de la méquina y controlar
la ausencia de clavos en su interior. Situar el gancho (E) en
posicion 1 (deshloqueo) y regular la longitud del contenedor,
después de lo cual situar nuevamente el gancho (E) en su
posicién central 0 (blogueo). Controlar que el contenedor
esté bloqueado antes de reposicionarlo y reanudar el trabajo.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Paraeliminarlaremachadoraseguirconatencion
cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despuesdehaberdesconectadolaremachadora
respecto del sistema neumatico, proceder
con el desmontaje de todos los componentes
dividendoles segun sus categorias: acero,
aluminio, material plastico, ecc.

La eliminaciéon de los componentes deberé
efectuarse segln lo dispuesto por las normas
vigentes.

Revisione - 00
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INSTRUKCJA OBStUGI
SPIS TRESCI
GWARANCJA 25 kwartalna konserwadje i przeglad.
BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM 5 . Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac
IDE’NTYFIKA(!A NARZEDZIA 25 przy wytaczonym narzedziu.
GLOWNE CZESCI SKEADOWE 26 . Tam gdzie to mozliwe zaleca si¢ podwieszenie narzedzia na
DANE TECHNIE 26 balanserze.
EKSPLOATACJA NITOWNICY 26

KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE)
KORZYSTANIE | REGULACJA POJEMNIKA NA GWOZDZE ...
UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

GWARANCJA

Nitownice FARsg objete 12-miesieczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez
klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwaranja, jesli
narzedzie zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarangja nie
obowiazuje, jeslinarzedzie niejestuzywanie lubjeslinie jest poddawane
pracomkonserwacyjnym opisanymwinstrukgji obstugiikonserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FAR S.r.l. zobowiazuje sie wytacznie
do naprawy i/lub wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw
uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

A

UWAGA!!
Nie przestrzeganie podanych zalecen bezpiecznej
pracy, moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan sie z niniejsza
instrukcja.

« W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewfasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja)

« Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio
przeszkolone osoby.

W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych oraz
rekawic.

« W trakcie czynnosci serwisowych nalezy stosowa¢ klucze z
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktdrych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy
zaleca sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

« W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego

Revisione - 00

« W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w ktérym poziom
ciSnienia akustycznego emisi- skorygowanego charakterystyka A przekracza
wartos¢ bezpieczenistwa 70 dB (A), nalezy korzystac z indywidualnych Srodkéw
ochrony stuchu (nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukeja dziennego czasu
ekspozygji, itd.)

+ Miejsce pracy nalezy utrzymywa¢ w czystosci i porzadku co
zmniejsza ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione.

+ Upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s odpowiednia dla
narzedzia.

« Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

«Nie szarpac narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewéd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepfa.

« Po skoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie
zostaty klucze serwisowe.

« Przed odfaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze
narzedzie nie jest pod ci$nieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

NitownicaRAC185jestidentyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE oraz
rok produkgji. Wrazie potrzeby skorzystaniaz pomocy technicznej, nalezy zawsze
podac dane znajdujace sie na oznaczeniu.

Okreslenie maszynya Firmai adres

FA

RAC 185

VIA GIOVANNI XXIII,2 MADE IN ITALY
QUARTO INFERIORE (80) T —
Rok produkgji

Date 11-2011 25
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GLOWNE CZESCI SKEADOWE

............ Zaczep do balansera
....Pojemnik na zerwane gwozdzie
Dzwignia regulacji przeptywu powietrza
................................... Hak regulacji pojemnika na gwozdzie
...................................... Element sterujacy 0/ | zasysaniem

.................................................... Przycisk zrywania nitu
.................................................. Dzwignia uruchamiajaca
.Kréciec przytacza sprezonego powietrza
................................................ Gumowa ostona podstawy

DANE TECHNICZNE
® CiSnienie TODOCZE.......cuvevvevereeeeiiece e 6,5 BAR
* Minimalna Srednica wewn. przewodu zasilania

POWIELIZEM. ... g min. =6 mm
* Srednie zuzycie powietrza w cyKIU Pracy ...........ocveeevveerennes 1.6 NI

* Sitamaksymalna ............ccoeuennen. ..6,5 BAR - 7500 N

 Temperaturarobocza..... .-5 st. C/ +50 St. C
® Przyspieszenie reka/ramie ..............coceereeeerecenicininin 1.9 m/s2
* (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.68.6 dBA
 Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane

charakterystyka C.......c.ooveuevieeeniencscrcereeae <130 dBC
* Moc akustyczna skorygowana charakterystyk3 A............... 89.4 dBA
ZASILANIE POWIETRZEM

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegdlnie
ciat statych oraz wilgoci; zaleca sie rowniez montaz naolejacza sprezonego
powietrza.

26 Date 11-2011

EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2)

Nitownica RAC185 jest wyposazona w system uniemozliwiajacy jej
dziatanie, jesli operator nie trzyma jej w prawidfowy sposéb.
Narzedzie dziata po nacisnieciu dZwigni uruchamiajacej (H) przez
dtori operatora.

SYSTEM TEN ELIMINUJE ZBEDNE ZUZYCIE POWIETRZA.

Praca z zasysaniem odcigtego gwozdzia (rys. f1)

upewnic sie, ze element (F) znajduje sie w potozeniu I; w ten sposob
zostanie wiaczony system przytrzymywania nitu i odzyskiwania
odcietego gwozdzia.

Praca bez zasysania odcigtego gwozdzia (rys. f2)
upewnic sie, ze element (F) znajduje sie w potozeniu 0; w ten sposob
odcietego gwoZdzia wydostanie sie z nitownicy dzieki dziataniu sity
ciezkosci.
NIE PRZEPROWADZAC CYKLU NITOWANIA PRZYTRZYMUJAC NIT
PALCAMI!

Revision - 00
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KONSERWACJA I ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE) (rys 13-4-15)
Przedtuzajace sie uzycie nitownicy moze spowodowac $lizganie sie
szczek na gwozdziu wskutek odkfadania sie zabrudzen.

Nalezy wowczas wyczyscic szczeki, a nastepnie nasmarowac je, lub, w
przypadkuzuzyciaszczek uniemozliwiajacego dalsze znich korzystanie,
wymienic je.

Zdjac tuleje nosng dyszy (B) za pomocg klucza 27 mm. Nastepnie za
pomoca klucza 16 mm zdjac wrzeciono (P), z ktdrego zostang wyjete
szczeki (M). Do wymiany dyszy (A) postuzy¢ sie kluczem 12 mm; zdjeta
dysze nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu na dnie nitownicy, tak
aby jej nie zqubic.

UWAGA!
A Powyzsze czynnosc wykonujemy przy nitownicy

odtaczonej od zasilania.

Revision - 00 Date 11-2011 27
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KORZYSTANIE | REGULACJA POJEMNIKA NA GWOZDZIE REGULACJA (rys f7-f8)

KORZYSTANIE (rys f6) Gdy uzycie pojemnika na gwozdzie (D) jest konieczne, mozna go
Zaleca sie regularnie opréznia¢ pojemnik na gwozdzie,  ustawi¢w trzech potozeniach, tak aby zmiedcity sie w nim gwozdzie
w cleu uniknigcia usterek w pracy nitownicy. Zdja¢ pojemnik o dtugosci do 85 mm. Zdjac pojemnik na gwozdzie (D) z narzedzia i
na gwozdzie (D) i oprézni¢ go do odpowiedniego pojemnika.  upewnic sig, Ze nie ma w nim gwozdzi. Obréci¢ hak (E) w potozenie
1 (odblokowane) i wyregulowa¢ dtugos¢ pojemnika, nastepnie
przywrdci¢ hak (E) w potozenie srodkowe 0 (zablokowane). Upewni¢
sie, ze pojemnik jest zablokowany i przystapi¢ do dalszej pracy

NIE ROZRZUCAC ZERWANYCH GWOZDZI W MIEJSCU PRACY!

Ponowniezatozy¢pojemnik nagwozdzie (D)iprzystapi¢ do dalszejpracy.
Nitownica RAC185 jest wyposazona w system zapobiegajacy
wyrzuceniu gwozdzia z tylnej czesci narzedzia, w przypadku, gdy
pojemnik na gwoZdzie (D) jest zdjety. Pozwala to unikna¢ obrazen
operatora lub osob znajdujacych sie w poblizu strefy roboczej.

W przypadku korzystania z nitownicy bez pojemnika

UWAGA! UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
w dku zuzyt dzia, j tylizagj
A nagwozdzie, zalecasie wytaczyczasysanie, zob.rys.f2 @ przypaciu 2zyleqo narzgtza, Jogo Hiylzadie

przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Poodfaczeniuurzadzeniaodinstalacjipneumatycznej,
nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegdlnych
komponentéw, segregujac je w zaleznosci od ich
typologii: stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.

28 Date 11-2011 Revisione - 00
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MHCTPYKLIUK NOA UCNONIb30BAHUIO

COAEPXAHUE

TAPAHTUIHDIE OBA3ATENbCTBA 29
PEKOMEHAALIAW U MEPBI BE3OMACHOCTU ... 29
WAEHTUOUKALMOHHBIE JAHHDIE 3AKNEMbIBAIOLLIETO AMMAPATA .....29
OCHOBHbIE Y3/1bl

TEXHWYECKME JAHHBIE ....... 30
CNONMb30BAHUE UHCTPYMEHTA 30
YX00 1 CMEHA OOPMATA IR 3|
CNOMb30BAHME U PETYJIMPOBKA KOPOBKM ZNA CBOPA TBO3AEN ..32
MEPEPABOTKA 3AKMEMBIBAIOLLETO ATITAPATA. ...oocreereereerceren 32

TAPAHTUAHBIE OBAATENbCTBA

3aKnénouHble MHCTPYMEHTbI NPOU3BOACTBA GUPMbI Far UMeloT rapaHTHIo Ha CpoK
12 mecaues. llepuos rapaHTHiHoro 06CTYXMBAHUA HAYMHAETCA ¢ MOMEHTa
JBOKYMeHTabHO NOATBEPXKAHHONO BakTa Monyyexns npubopa nokynarenem.
[apaHTuiiHoe 063aTenbCTBO PAcMopoCTPaHAETCA Ha NpUGOp, NPUHANeXaLLi
nonb30BaTenio/nokynatento NPU ycnoBuw, uto npubop Bbin npuobpeten y
0¢LManbHoro AUCTpUGBIOTOPA M TObKO fUNA NPELYCMOTPEHHONO B PyKOBOACTBE
10 SKCNAYTaLMY 1 TEXHUYECKOMY 06CnyuBaHuI0 MCnoAb30BaHuA. [apaHTUiiHoe
0643aTeNbCTBO CYNTAeTCA PAcTOPTHYTbIM, eCl NpUBop He ucnonb3yetca
He NOJBEPraeTcA TeXHUYeckomy o6CnyIBaHUIO B CTPOTOM COOTBETCTBYM C
VHCTPYKLIAMY B PyKOBOACTBE 110 KCMNyaTaLIM U TEXHUYECKOMY 06CTYKBAHMIO.
Mpw Hanuywm Gpaka unn nospexexmit Komnanus Far S.r.l. 6eper Ha ceba Tonbko
0683aTeNbCTBO NOYMHATL W/WIM 3aMeHNTb Te ieTanu, KoTopble, 110 CBCTBEHHOMY
YCMOTPeHHIo, byAeT cuuTaTh 6pakoBaHHbIMU.

PEKOMEHJALUN U MEPbI BE30MACHOCTH

BHUMAHUE!!
HeBbinonHeHune un HebpeXHOCTb B UCMONHEHWN

MOCNeAYIOWUX Mep NPEAOCTOPOXHOCTA  MOXET

nNpuBeCTM K HENPUATHbIM NOCNEACTBMAM  ANA
BalLeii u ‘{y)KOVI HEBPEAUMOCT, N ANA XopoLlero
¢yHKL|I/IOHMPOBaHMﬂ VHCTPYMEHTa.

+ BHumatenbHo  o03HakomTech €
CNONb30BaHUEM.

- [lna yxoma wnm/m NOYMHKM [OBEpbTECH YMONHOMOYEHHBIM
opucHbiM  LeHtpam FAR s.rl. w ucnonb3yitte TONbKO
nognuHuble 3anyactn. FAR s.rl. He 6eper Ha ceba
OTBETCTBEHHOCTb B CJlyyae MOBPEXAEHNI HAHECEHHBIX Mpy
UCNonb3oBaHM JedeKTHbIX 3anyactedl, 06HapyeHHbIX U3-3a
HeucnonHeHua BbilueykasaxHoro ([AupexTusa E3C 85/374).

UHCTPYKUMAMIA  Nepes,

CNMCOK CepBUCHBIX LLEHTPOB NPUBEAEH Ha Halem
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALNA )

. COBeTyeM [0BEPATb UCNONb30BaHNE UHCTPYMEHTA CnewluanbHO

« [Ina yxoa wW/wau perynauMM MHCTPYMeHTa UCnonb3yite
MPUHALNEXHOCTM U3 OCHAleHUA W/Winm  KoMMepueckue
npucnocobnenna ykasawHble B pasfene o6 Yxope 3a
UHCTPYMEHTOM.

« JlaHHbI/i MHCTPYMEHT MOXHO NMepPeHOCUTL BpyuHYlo, MoCTe ero
UCNONb30BaHNA Mbl COBETYEM KNIACTb €r0 B yNaKOBKY.

« [InAnpaBunbHoro GyHKLMOHNPOBAHMA MHCTPYMeHTa Heobxouma
TlATENbHAA NPOBEPKa KaX/ioe nonyroame.

« TlpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He NOAKMIOUEH K NUTaHMI, Npexze
YeM HauMHaTb ero YMCTKY NN MOYMHKY.

« (oBeTyem, Npy1 BOIMOXKHOCTY, NONb30BATbCA HanaHpoMm.

« B ciyuae exenHeBHoii paboTbl OMepaTopoB B MOMELLEHWH, B KOTOPOM
KBUBANEHTHbIIH YPOBEHD UCMYCKaEMOro 3ByKOBOTO AasMieHina A npesbiuiaer
npegenbhoe 3auenie GesonacHocu 70 b (A), HeofxomuMo noMb30BaTbCA
VHBVBUZYaNbHBIMI CPERCTBAMM 3ALLIATH OPFaHOB C1yXa (HayLLUHMKM Wk Bupyw;
CHU3Tb BDEMSA HAYOXAEHNS B LUYMHOM MOMELLEHMAN T.1.).

+ Heobxogumo noppepxuBatb MOpAZOK M YMCTOTY Ha paboumx
MecTax, 6ecnopapok MoXeT NPUBECTH K yiepby AnA 310poBbA
oneparopa.

«He fonyckaiite KOHTaKT NOCTOPOHHIX C UHCTPYMEHTOM.

« YnoctoepbTecs, uto Tpybbl Mojauu  CKatoro
COOTBETCTBYIOT HYXHbIM Pa3Mepam.

+ He TAHuTe 33 Tpyby NOAKNIOYEHHBIA K MUTAHUIO WHCTPYMEHT,
XpaHUTe ero Mojarnblue OT PEXyWWX U U3NYualLux Tenno
001beKTOB.

« Heobxoumo copepartb UHCTPYMEHTapHiA YACTBIM U B XOPOLLEM
COCTOAHMA MONb30BaHUA, He CHUMANTe CpeACTBA 3alMTbl W
3BYKOMOITIOLLAloLLee NpUcnocobnenme.

- Tocne pemoHTa Win peructpauuu, yBoCToBepbTecb, uto Bbl
YAANIN CTYKeBHbIE UMK PETVCTPALMOHHDIE KNIoYN.

- lpexge uem oTcoepuHutb  Tpyby — CXaroro

YAOCTOBEPLTECH, UTO OH He MO IABNIEHUEM.

TiatenbHo NpuAEpKMBaIiTECH STUM NPaBUNAM.

BO3AayXxa

BO34yXa,

UAEHTUOUKALMOHHBIE JAHHbIE 3AKNENDIBAIOLLENO
ANNAPATA

YcTaHOBOUHbI WHCTPYMeHT Ana 3aknenok RAC 185
UAeHTUGULNPYETCA NPU NOMOLM MApKUPOBKM, B KOTOPOI
yKa3blBaeTCA HauMeHoBaHWe NPeANpUATUA U aApec U3roToBUTENs,
npefHa3HaueHue annapata, Mapkuposka CE W rog u3rotoBneHus.
Mpu obpalyeHnn 3a TeXHUYECKoi NOMOLLbH, BCeraa CCbnaTbea
Ha faHHble, YKa3aHHble Ha 3aKNENOyHOM annapare.

npejHasHaueHue
annapara

FA

HaMeHOBaHWe npeanpuaTua n
aapec u3rotosutens

RAC 185
C€

MOAroTOB/IEHHOMY MEPCOHany. A GIOVANNI XXIII,2 MADE IN ITALY
« Mcnonb3yiite npeoXpaHTENIbHbIE 0YKM WA MACKIn M NepYaTKM QUARTO INFERIORE (80) Er—
BO BPEMA PaboTbl C MHCTPYMEHTOM.
rof U3rotoBneHunsa
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OCHOBHDIE Y3/1bl

A) o s Hacapka
B) .o Kpennenue 6anancupa
B e bak
D) KnanaH BcacbiBaHus
) I Kptouok perynupoBku kopobkm fns céopa reo3zeit
) Ynpaenenue 0/ | BcacbiBaHuem
G) oo e Kxonka Taru
H) oo MyckoBoii pbiuar
1) o MoaKioueHMe CKaToro Bo3ayxa
L) e 3alwTHaA JOHHas YacTb

TEXHWYECKWUE AAHHDBIE
+ Pab0YEE FABMEHME ... 6,5 ap
« MuHUManbHbIii BHYTPEHHUI AuameTp Tpyoobl
OKATOTO BO3AYXA .ot g min. =6 mm
+ PacX0f BO3AYXA HA LIMKI ... 1.6 NI
+ MakcumanbHaa MOWHOCTD. ......c.eveveeereieerisieeeas 6,5ap-7500 kH
BeC..wiiirrieei i ...2,080 Kg

« Temnepatypa ucnonb3oBaHus .. .-5°/+50°
« (pepHee KBafpaTHOe 3HaueHe ypaBHoBelLaHHoe obLLeil yacTote

yckoperua (Ac) KoTopoil nopBepKeHbl BepxHUe koHeuHocTn1.9 m/s2
+ JKBMBANEHTHDIil YPOBEHD UCMYCKaeMOro 3ByK0BOro

JABNEHUA (A) .ot 68.6 dBA
+ JKBUBANEHTHbII YPOBEHb MIHOBEHHOTO 3HaUeHMe 3BYKOBOTO
DABNEHNA () oot <130 dBC

® JKBMBANEHTHDIIl YpoBeHb 3BYK0BOTO AaBnexua (A) ..........89.4 dBA

BO3AYILHOE NUTAHUE

Bo3ayx nuTaHMA BOMKeH BbITb OUMLLEH OT UHOPOAHDIX MaTepUanos
11 OT BNAXHOCTH, C Lieblo NPeAOTBPATUTb MPeXeBPEMEHHbIi U3HOC
ABMTaIOLLMXCA YACTedt; NO3TOMY Mbl COBETYEM NONb30BaTbCA Ipynnoii
NyBpUKaTOPOB ANA CKATOro BO3AYXa.

30 Date 11-2011

UCNOb30BAHWUE UHCTPYMEHTA (pucyhke f1-f2)

3aknénounnk RAC185 cHabxaeTca cneLanbHbIM YCTPOICTBOM, KOTopoe
HeoMycKaeT ero BKAKYEHUA NpU HenpaBUbHOM 3axBaTe npubopa
onepatopom. Bkntouerne ocyLLeCTBAAETCA NPU HaXaTl ONepaTopoM Ha
nyckoBoii pbluar (H) pyKoii.

DAHHASA CUCTEMA UCKNHOYAET HANPACHBIA PACXOJL BO3[IYXA.

Pa6ora B pexxume co BcacbiBaHueM 0Tpe3aHHoro reo3as (puc. f1)
Y6enutbca B ToM, uTo ynpasnatLee yctpoiicto (F) yctaHoBneHo B
nonoxeHue |, Takum 06pa3om BKIIIOUMTCA CUCTEMA YePXKMBAHIA 3aKNENKN
1 c6opa 0Tpe3aHHoro reo3as.

Pa6ota B pexxume 6e3 BcacblBaHuA 0Tpe3aHHoro reo3aa (puc. 2)
Y6enutbca B ToM, uTo ynpasnatLee yctpoiicto (F) yctaHoneHo B
nonoxeHue 0, Takum 06pa3om BbIGPOC OTPE3aHHOTO rBO3AA NPOUCXOAUT
10} BO3AEIACTBIEM TPaBUTaLIUN.

HE BbINONHATD 3AKNENOYHOE COEAUHEHUE NPUAEPXKMUBAA
3AKNENKM NANBLAMU!
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YXOA U CMEHA OOPMATA (pucytke f3-f4-15)

NlnutenbHoe ncnonb3oBaHne 3aKNENOYHMKA MOXET CTaTb MPUUUHOI
COCKaNb30BaHMA 3aXXMMOB C rBO3/A 13-3a CKOMEHNA rpA3u.

B Takom cnyuaet notpebyetca 0uMcTa 3aMMOB COCTeAYHOLLeit CMa3KOi
WIVKE X 3aMeHa B CTy4ae NOJTHOT0 U3HOCa, KOTOPbIN AeNaeT HeBO3MOXKHO
MpaBUNbHYH0 IKCITyaTaLmio.

Mp nomoLLm 06bI4HOTO KNKoua Ha 27 MM CHATb BTYAKY conna (B). Mocne
yAaneHna BTYNKM NP1 NOMOLLN ABYX KAloueid Ha 15 MM 1 16 MM cHUMUTe
3aKMMHbIIA natpoH (P) 13 KOTOPOro HyXHo BbIHYTb 3axumbl (M). [ina
3ameHbl conna (A) nonb30BaTLCAKMIOYOM 12 MM MYCTaHOBMTb CHATOE COMO
B CMleLManbHoe rHe30, PacroNoXeHHoe B AOHHOI YacTi 3aKNENOYHIKa
4T00bl He NOTEPATD.

BHUMAHME!
BbinonaiiTe faHHble AeACTBUA C OTKMIOYEHHbIM OT

NUTaHNA UHCTPYMEHTOM.
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UCNONb30BAHUE U PETYNIMPOBKA KOPOBKM NS rBO3AEM

MCNONb30BAHME (puc. f6)

PeKkoMeHzyeTCA NeproAMYeCkY OLLMLLATL KOPOOKY CLieblo n36exanna
60eB B paboTe 3aKNENOUHMKA.

CHATb Kopobky ana reospeii (D) u ypanutb eé copepxanue B
CneumanbHyio EMKOCTb.

HE 3ATPA3HANTE OKPYXAHWLYIO CPERY OTCEYEHHBIMU
rBo3aAMM!

YctanoBuTb KopobKy AnA reo3aeli (D) Ha mecTo M nposomKath pabory.
3aknénounuk RAC185 cHabxaetca ycTpoilcTBOM, KOTOpoe He
J0NYCKaeT BblOPacbIBaHIA rBO3AA C3a/AHEN CTOPOHbIMHCTPYMEHTa npy
OTCYTCTBUN CMELManbHoii Kopobkn ana coopa (D) ¢ uenbio u3bexatb
TPaBMUPOBaHMA OnepaTopa UK HaxoAALeroca noban3ocTi ot
paboueii 30HbI NepcoHana.

BHUMAHWE!
Mlpu 3kcnayatauum 3aknénounnka 6e3 émkocti

A

ANA cbopa rBO3AeR peKoMeHAYEeTC NepeKpbITh
BCacbiBaHue, cmotpuTe (puc. f2).
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PETYNIUPOBKA (puc. f7-8)

NP1 HE06X0AMMOCTU ALLMK ANATBO3AEN MOXHO OTPErynnpoBaTb BTpex
Pa3NNYHbIXNONOXEHMAX, UTOObI IPUHUMATD FBO3AM ANUHOI 10 85 MM.
YnanuTb kopobKy ana cbopa reosgeit (D) v ybegutbca B Tom, uto
OHa nycTa.

MosepHyTb Kptouok (E) B monoxenue 1 (pasbnokuposauue) n
OTperynupoBatb AfMHy Kopobku, 3aTem nomectuTb Kpioyok (E) B
peaHee nonoxexue 0 (6nmokupoBaHue). Yoeautoca B Tom, uto
Kopobka 3a6noKupoBaHa nepes TeM, Kak nomeLuatb eé B pabouee
nonoxeHue 1 NpoZoskaTh pabory.

NEPEPABOTKA 3AKNENbIBAIOLLEFO AMMAPATA

[ina nepepaboTku 3aknénbiBatwlyero annapara

@ co6n0AaTh NONOXKEHNA W HOPMbI MECTHOrO
3aKoHoAaTenbcTBa. llocne Toro, Kak annapat
6yneT OTCOEAMHEH OT CUCTEMbI CKaTOro BO3AYXa,
Heobxoaumo pasobpaTtb annapat Ha OTAesbHble
KOMMOHEHTbI 11 PaccopTUPOBaTh UX B 3aBUCUMOCTH
0T MaTepuana: CTanb, ANIOMUHHIA, NAacTMacca u T.n.
NepepabotaTb yTUALCHIPbE B COOTBETCTBUM C
HOpMaTMBAMU [eiCTBYIOLEr0 MeCTHOTO
3aKOHOAATENbCTBA.
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SPARE PARTS PIECES DETACHEES
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION N° CODE |Q.té DESCRIPTION
1 717003| 1 | Nozzle g 4,8 All. 1 717003| 1 | Buse g 4,8 All.
2 |71345871| 1 | Sleeve carrying nozzle 2 |71345871| 1 | Tube porte buse
3 710859 1 | Clamps holding cone 3 710859| 1 | Cadne porte - mors
4 |71345507| 3 | Clamp 4 |71345507| 3 | Mor
5 710849 1 | Clamps opener 5 710849| 1 | Ouvre-mors
6 711158| 1 | Spring 6 711158| 1 | Ressort
7 _|71C00966| 1 | Bush GSM-1922-14 7 |71C00966| 1 | Douille GSM-1922-14
8 |71345858| 1 | Wedge 8 71345858| 1 | Cale
9 [71345880| 1 hook 9 |71345880| 1 | Crochet blancier
10 | 710102| 1 | Gasket OR 113 10 | 710102] 1 OR 113
11 |71345863| 1 | Expeller extension 11 |71345863| 1 | Allonge ejecteur
12 |71345879| 1 | Spring 12 |71345879| 1 | Ressort
13 | 710367 2 | Gasket OR 008 13 | 710367| 2 iture OR 008
14 [71345869| 1 | Suction cone 14 |71345869| 1 | Cone aspirati
15 |71345868| 1 | Suction body 15 |71345868| 1 | Corps
16 | 712313| 2 | Gasket OR 104 16 | 712313| 2 OR 1040
17 |72A00196| 1 | Back 17 |72A00196| 1 d postérieur
18 |71C00546| 3 | Screw TCCE M5 x 35 UNI 5931 18 |71C00546| 3 | Vis TCCE M5 x 35 UNI 5931
19 |72A00200| 1 | Nails i 19 [72A00200) 1 | C clous
20 |71C01022| 1 | Cap 1/4" 20 |71C01022| 1 1/4"
21 716060 3 | Gasket OR 010 21 716060| 3 OR 010
22 |71345847| 1 | Body 22 |71345847| 1 | Corps
23 |71C01018| 2 | Screw TBIC g 4 x 25 UNI 9707 23 |71C01018| 2 | Vis TBIC g 4 x 25 UNI 9707
24 | 713390| 1 | Gasket OR 007 24 | 713390 1 iture OR 007
25 |71345846| 1 | Coil 25 |71345846| 1 | Bobine
26 |71345877| 1 | Spring 26 |71345877| 1 | Ressort
27 |71345855| 1 | Cap 27 |71345855| 1
28 | 711067 1 | C 6520 - 1/4"-9 8 28 | 711067| 1 | Raccord 6520 - 1/4" -9 8
29 |72B00054| 1 | Handgrip 29 |72B00054| 1 | Poignée
30 |71345857| 1 | Tie rod 30 |71345857| 1 | Tirant
31 |71C01051| 2 | Gasket OR 613 31 |71C01051| 2 iture OR 313
32 |71345905| 1 | Spring 32 [71345905| 1 | Ressort
33 [71345859| 1 | Piston 33 |71345859| 1 | Piston
34 |71C00965| 1 | Gasket OR 111 34 |71C00965| 1 | Garniture OR 111
35 | 713271| 1 | Gasket OR 014 35 | 713271] 1 OR 014
36 (71345865 1 | Steam guide 36 |71345865| 1 | Guide tige
37 711782| 1 | D: 37 711782| 1 | Ammortisseur
38 [71345866) 1 | Steam 38 |71345866| 1 | Tige
39 | 713398| 1 | Gasket OR 340 39 | 713398| 1 OR 340
40 |71345886| 1 | P ic piston 40 |71345886| 1 | Piston pneumatique
41 |71C00945) 1 | NutM10x1 41 |71C00945| 1 | Ecrou M10 x 1
42 |71C01019| 1 | Gasket OR 155 42 |71C01019] 1 iture OR 155
43 71345835 1 | Cover 43 |71345835| 1 | C
44 717001| 1 | Nozzleg g 2.5+ 3.4 44 717001| 1 | Buseg2.5+3.4
45 | 717002| 1 | Nozzle g 4 45 | 717002| 1 | Buseg 4
46 | 717004| 1 | Nozzle g 4,8 Cu/Steel 46 | 717004 | 1 | Buse g 4,8 Cu/Acier
47 | 717006| 1 | Nozzle g 2.4 47 | 717006) 1 | Buseg 2.4
48 711736| 1 | Pr ion hottom 48 711736| 1 | Culot de pr
49 49
KIT KIT
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION N° CODE |Q.té DESCRIPTION
KIT A|74000061| 1 | Head kit KIT A|74000061| 1 | Kit téte
KIT B|74000062| 1 | Fixed roller kit KIT B | 74000062| 1 | Kit rouleau fixe
KIT C |74000056| 1 | Cap kit KIT C |74000056| 1 | Kit
KIT D |74000063| 1 | Carriage kit KITD 74000063 | 1 | Kit chariot
KITE |74000064| 1 | Movable roller Kit KITE |74000064| 1 | Kit rouleau mobile
KIT F|74000055| 1 | Suction kit KIT F | 74000055 1 | Kit pi
KIT G 74000054 1 | Valve kit KIT G |74000054] 1 | Kit vanne
KIT H|74000057| 1 | Push-button kit KIT H|74000057| 1 | Kit
KIT | [74000058| 1 | Start lever kit KIT 1 [74000058| 1 | Kit levier mise en route
KIT L 74000060 1 | Valve obturator kit KIT L |74000060| 1 | Kit
KIT M|74000059| 1 | Casing kit KIT M|74000059| 1 | Kit Cage
KIT It indicates that the pa|_1 _is sold in kits consisting of different KIT Indique que la piéce est vendue qans dgs KITS composés de
parts in different quantities. diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE PIEZAS DE REPUESTO
Nt | KODE |Merge BESCHREIBUNG N°. | CODIGO |[c.dad DESCRIPCION
1 717003| 1 | Mundstiick g 4,8 Al 1 717003| 1 | Inyector 9.4,8 Al
2 |71345871| 1 | Diisentrager 2 |71345871| 1 | Manguito porta inyector
3 710859 1 kegel 3 710859| 1 | Cono porta mordazas
4 |71345507| 3 | Spannbacken 4 |71345507| 3 | Mordaza
5 710849 1 | § dffner 5 710849 1 | Abre mordazas
6 711158| 1 | Feder 6 711158| 1 | Muelle
7 |71C00966| 1 | Buchse GSM-1922-14 7 |71C00966| 1 | Casquillo GSM-1922-14
8 71345858 1 | Keil 8 71345858 1 | Cuiia
9 |71345880| 1 | Ausgleichshaken 9 |71345880| 1 | Gancho balanceador
10 | 710102] 1 g OR 113 10 | 710102| 1 | Junto OR 113
11 |71345863 | 1 la tiick 11 |71345863| 1 | Pr ion para
12 |71345879| 1 | Feder 12 |71345879| 1 | Muelle
13 | 710367| 2 | Di g OR 008 13 | 710367| 2 | Junto OR 008
14 |71345869| 1 | Ansaugkegel 14 |71345869| 1 | Cono asy
15 (71345868 | 1 (] 15 |71345868| 1 | Cuerpo
16 | 712313| 2 g OR 104 16 | 712313| 2 | Junto OR 104
17 |72A00196| 1 | Hi hlusstiick 17 [72A00196| 1 | Empalme trasero
18 |71C00546| 3 TCCE M5 x 35 UNI 5931 18 |71C00546| 3 | Tornillo TCCE M5 x 35 UNI 5931
19 |72A00200| 1 | Behilter fiir Nagel 19 [72A00200) 1 | C dor clavos
20 |71C01022] 1 1/4" 20 |71C01022| 1 | Tap6n 1/4"
21 716060| 3 g OR 010 21 716060 3 | Junto OR 010
22 |71345847| 1 | Kirper 22 |71345847| 1 | Cuerpo
23 |71C01018| 2 TBIC g 4 x 25 UNI 9707 23 |71C01018| 2 | Tornillo TBIC @ 4 x 25 UNI 9707
24 | 713390| 1 | Dichtung OR 007 24 | 713390 1 | Junto OR 007
25 |71345846| 1 | Ziinder 25 |71345846| 1 | Bohina
26 |71345877| 1 | Feder 26 |71345877| 1 | Muelle
27 |71345855| 1 27 |71345855| 1 | Tapon
28 | 711067 1 tiick 6520 - 1/4" - g 8 28 | 711067 1 6520-1/4"-g8
29 |72B00054| 1 | Handgriff 29 |72B00054| 1 | Empuiiadura
30 |71345857| 1 | Z 30 |71345857| 1 | Tirante
31 |71601051| 2 g OR 613 31 |71C01051| 2 | Junto OR 613
32 |71345905| 1 | Feder 32 |71345905) 1 | Muelle
33 |71345859| 1 | Kolben 33 |71345859| 1 | Piston
34 |71C00965| 1 | Dichtung OR 111 34 |71C00965| 1 | Junto OR 111
35 | 713271 1 | Dichtung OR 014 35 | 713271 1 | Junto OR 014
36 |71345865| 1 | Schaftfiihrung 36 |71345865| 1 | Guia vastago
37 | 711782 2 | Schaftfiihrung 37 | 711782| 1 i
38 |71345866| 1 | Schaft 38 71345866 1 | Vastago
39 | 713398| 1 | Dichtung OR 340 39 | 713398| 1 | Junto OR 340
40 |71345886) 1 | F i Kolben 40 |71345886| 1 | Piston
41 |71C00945| 1 | Mutter M10 x 1 41 |71C00945| 1 | Tuerca M1 0x 1
42 |71€01019| 1 g OR 155 42 |71€01019) 1 | Junto OR 155
43 |71345835| 1 | Deckel 43 |71345835| 1 | Tapon
44 717001| 1 | Mundstiick 8 2.5 + 3.4 44 717001 1 | Inyector p 2.5 + 3.4
45 | 717002| 1 | Mundstiick o 4 45 | 717002 1 | Inyector g 4
46 | 717004| 1 | Mundstiick g 4,8 Cu/Stahl 46 | 717004| 1 | Inyector g 4,8 Cu/Acero
47 | 717006 1 | Mundstiick 8 2.4 47 | 717006 1 | Inyector g 2.4
48 | 711736| 1 | Bodenscheib 48 | 711736 1 | Casquillo de p
49 49
KIT KIT
Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION
KITA|74000061| 1 | Baugruppe nietkopf KIT A|74000061| 1 | Kit cabeza
KIT B |74000062| 1 | Baugruppe feste rolle KIT B |74000062| 1 | Kit rodillo fijo
KIT C|74000056 | 1 | Baugruppe deckel KIT C|74000056 | 1 | Kit tapon
KIT D 74000063 | 1 | Baugruppe schlitten KIT D|74000063 | 1 | Kit movible
KITE |74000064| 1 | Baugruppe gliche rolle KITE [74000064| 1 | Kit rodillo movibl
KIT F |74000055| 1 | Baugruppe hluss absaugung KIT F |74000055| 1 | Kit pil
KIT G | 74000054 | 1 | Baugruppe KIT G |74000054| 1 | Kit valvula
KIT H|74000057 | 1 | Baugruppe taste KIT H|74000057 | 1 | Kit pulsad,
KIT 174000058 1 | Baugruppe betiti KIT 174000058 1 | Leva
KITL |74000060| 1 | Baugruppe ventil KITL |74000060| 1 | Kit valvula
KIT M|74000059 | 1 | Kit Kifig KIT M|74000059| 1 | Kit Gaula
KIT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen KIT Ir!lii_ca que la pie_za se vepd_e en juegos formados por piezas
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird. distintas en cantidades distintas.
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RACkES FAS
CZESCI ZAMIENNE AETAJIN
Numer|  Kod. |llosd oPIS omep|  Kop [ OMNUCAHME
1 717003| 1 | Dyszag4,8Alu 1 717003| 1 | Hacapkao4,8All.
2 |71345871| 1 | Tuleja nosna dyszy 2 |71345871| 1 | Tpy6ka Hacafikn
3 710859 1 | Stozek obsadowy szczek 3 710859 1 | Kowycans
4 [71345507| 3 | Szczeka 4 |71345507| 3 | 3amum
5 710849| 1 szazek 5 710849| 1 | Pacnop C
6 711158| 1 | Sprezyna 6 711158 1 | Npyxuna
7 |71C00966| 1 | Tuleja GSM-1922-14 7 |71C00966| 1 | Brynka GSM-1922-14
8 [71345858| 1 | Klin 8 |71345858| 1 BUAIKa
9 |71345880| 1 | Hak 9 [71345880| 1 | Kpiok 6 p
10 710102| 1 | Uszczelka OR113 10 710102| 1 | Ynnotnenne OR 113
11 |71345863 | 1 | Przedtuzka wyrzutu gwoidzi 11 |71345863 | 1
12 [71345879| 1 | Sprezyna 12 [71345879] 1
13 710367 | 2 | Uszczelka OR 008 13 710367 2 | YnnotHenue OR 008
14 |71345869| 1 | Stozek zasysacza 14 [71345869| 1 | Kouyc it cucrembl
15 |71345868| 1 | Korpuszasysacza 15 [71345868| 1 | Kopmycac it cncTemMbl
16 712313| 2 | Uszczelka OR 104 16 712313| 2 | YnnotHenue OR 104
17 |72A00196 | 1 | Ztaczka tylny 17 |72A00196| 1 | Back dutunr
18 [71C00546| 3 | Sruba TCCE M5 x 35 UNI 5931 18 [71C00546| 3 | Bunt TCCE M5 x 35 UNI 5931
19 |72A00200| 1 | Pojemnik na g 19 |72A00200| 1 | Kopo6ka ans c6opa reospeit
20 [71C01022| 1 | Korek 1/4" 20 [71C01022| 1 | Kpbiwka1/4"
21 716060| 3 | Uszczelka OR010 21 716060, 3 O0R010
22 |71345847| 1 | Korpus 22 |71345847| 1 | Kopnyc
23 [71C01018| 2 | SrubaTBIC 4 x25 UNI 9707 23 |71C01018| 2 | BuntTBIC4x 25 UNI 9707
24 713390 1 | Uszczelka OR 007 24 713390| 1 | Ynnoruenue OR 007
25 |71345846| 1 | Cewka 25 |71345846| 1 | Yennok
26 |71345877| 1 | Sprezyna 26 (71345877 1
27 |71345855| 1 | Korek 27 |71345855| 1 | Kpbiwka
28 | 711067| 1 | Ztaczka 6520-1/4"-08 28 | 711067| 1 | Outunr6520-1/4"-08
gg ;igggg:‘; : Rekojesci 29 |72B00054| 1 | Pykostku
Trzpien 30 [71345857| 1 | Pacnopka
31 |71C01051) 2 | Uszczelka OR 613 31 [71C01051| 2 OR613
32 [71345905| 1 | Sprezy 32 |71345905| 1
33 |71345859| 1 | Tiok 33 [71345859 1 p
34 |71C00965| 1 | Uszczelka OR 111 34 |71C00965| 1 | YnnotHenue OR 111
35 713271| 1 | Uszczelka OR 014 35 713271| 1 | YnnotHenue OR 014
36 |71345865| 1 | Prowadnica trzpi 36 [71345865 1 P cTepXkHA
37 | 711782 1 | Amortyzator 37 | 711782] 1 p p
38 [71345866| 1 | Trzon 38 |71345866| 1 | Crepwenn
39 | 713398| 1 | Uszczelka OR 340 39 | 713398 1 OR 340
40 |71345886| 1 | Thok ny 40 |71345886| 1 | MHeBmaTu4eckuii noplenb
41 |71C00945| 1 etkaM10x 1 41 |71C00945| 1 | Faiika M10x1
42 |71C01019| 1 | Uszczelka OR 155 42 |71C01019| 1 | YnnotHenue OR 155
43 |71345835| 1 | Pokrywa 43 |71345835| 1 | Kpbiwka
44 717001 1 | Dyszap2.5+3.4 44 717001 1 | Hacapkap2.5+3.4
45 717002| 1 | Dyszag4 45 717002| 1 | Hacapka g4
46 717004| 1 | Dysza 04,8 Cu/Alu 46 | 717004 | 1 | Hacapkag 4,8 Cu/Acc.
47 | 717006 1 | Dyszap2.4 47 | 717006 1 | Hacapkap2.4
48 711736 1 | Denko ochronne 48 711736 1 | 3awutHoe gHMWE
49 49
KIT KIT
Numer|  Kod. |llosci oPIs Homep| kom | ONUCAHUE
KITA |74000061| 1 | Zestaw glowicy KIT A |74000061| 1 TON0BKM
KIT B |74000062| 1 | Zestaw wateczka statego KIT B |74000062| 1 | K dukcup Ba/uKa
KIT C | 74000056 1 | Zestaw korka KIT C|74000056 | 1 | Komnnekt 3arnywku
KIT D | 74000063 | 1 | Zestaw wozka KIT D |74000063| 1 | Kopnyc
KITE|74000064| 1 | Zestaw wateczka ruchomego KITE |74000064| 1 | K p Banvka
KIT F|74000055| 1 | Zestaw zatyczki KIT F | 74000055| 1 | K 3aTBOpa B(ac il cucTembl
KIT G |74000054| 1 | Zestaw zastawki KIT G |74000054| 1
KITH|74000057| 1 | Zestaw przycisku KIT H|74000057| 1 | KomnnexT KHomku
KIT | |74000058| 1 | Zestaw diwigni aktywacyjnej KIT | |74000058| 1 pblyara
KITL | 74000060 | 1 | Zestaw zatyczki zaworu KITL | 74000060| 1 /i YacTy KnanaHa
KIT M| 74000059 | 1 | Zestaw Koszyczek KIT M| 74000059 | 1 peLIeTyaToro Koxyxa
K"- Wskazuje iz dana czesc jest sprzedawana w zestawie skladajacym KIT 0O3Hauaet, 4To feTanb NpopaeTca B HaGopax, KoTopble cofepiat
sie zroznych czescii w réznych ilosciach. PpasHble AeTany B pasHbIX KONYECTBAX.
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PARTI DI RICAMBIO

N° coD. | Qt DESCRIZIONE
1 717003| 1 | Ugello g 4,8 All.

2 |71345871| 1 | Cannotto porta ugello
3 710859| 1 | Cono porta morsetti

4 |71345507| 3 | Morsetto

5 710849 1 | Apri morsetti

6 711158| 1 | Molla

7 |71C00966| 1 | Boccola GSM-1922-14
8 |71345858| 1 | Cuneo

9 |71345880| 1 | Gancio bi

10 710102| 1 | Guarnizione OR 113
11 |71345863| 1 | Prolunga espulsione
12 |71345879| 1 | Molla

13 710367| 2 | Guarnizione OR 008
14 [71345869| 1 | Cono asp e

15 |71345868| 1 | Corpo

16 712313| 2 | Guarnizione OR 104
17 |72A00196| 1 | Raccordo posteriore
18 |71C00546| 3 | Vite TCCE M5 x 35 UNI 5931
19 |72A00200| 1 | Contenitore chiodi

20 |71C01022| 1 | Tappo 1/4"

21 716060| 3 | Guarnizione OR 010
22 |71345847| 1 | Corpo

23 |71C01018| 2 | Vite TBIC g 4 x 25 UNI 9707
24 | 713390| 1 | Guarnizione OR 007
25 |71345846| 1

26 [71345877| 1 | Molla

27 |71345855| 1 | Tappo

28 711067| 1 | Raccordo 6520 -1/4"- g 8
29 |72B00054| 1 | Impugnatura

30 |71345857| 1 | Tirante

31 |71C01051| 2 | Guarnizione OR 613
32 |71345905| 1 | Molla

33 |71345859| 1 | Pistone

34 |71C00965| 1 | Guarnizione OR 111
35 713271 1 | Guarnizione OR 014
36 |71345865| 1 | Guida stelo

37 711782| 2 | Ammortizzatore

38 |71345866| 1 | Stelo

39 | 713398 1 | Guarnizione OR 340
40 |71345886| 1 | Pistone i

41 |71C00945| 1 | Dado M10x 1

42 |71C01019| 1 | Guarnizione OR 155
43 |71345835| 1 | Coperchi

44 717001| 1 | Ugellog2.5+3.4

45 717002| 1 | Ugellog 4

46 717004| 1 | Ugello g 4,8 Cu/Acc.
47 717006| 1 | Ugello g 2.4

48 711736| 1 | Fondello di pi

36
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PARTI DI RICAMBIO * SPARE PARTS  PIECES DETACHEES ® ERSATZTEILE » PIEZAS DE REPUESTO © CZESCI ZAMIENNE © JIETANIA
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KIT A

KIT B KITC

KIT E KIT F
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KITH KITI KIT L KIT M

0EN0EE0E0eE

KIT
N° coD. |aQt
KIT A | 74000061 | 1 | Kit Testa
KIT B |74000062| 1 | Kit Rullo fisso
KIT C |74000056| 1 | Kit Tappo
KIT D |74000063 | 1 | Kit Carro
KITE |74000064| 1 | Kit Rullo mobile
KIT F|74000055| 1 | Kit Otturatore aspirazione
KIT G|74000054| 1 | Kit S;
KIT H|74000057 | 1 | Kit Pulsante
KIT1|74000058| 1 | Kit Leva attivazione
KIT L | 74000060 1 | Kit Otturatore valvola
KIT M|74000059| 1 | Kit Gabbia

KIT

Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da particolari diversi in quantita diverse.
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHARNEXHOCTH

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - GABEZAS ALARGADAS -
PRZEDL U 2 ANE G £ OWICE - YUMHEHHDIE FONOBKM

:Eummumumu

210 mm

130 mm
\

TESTE PROLUNGATE A SEZIONE RIDOTTA - EXTENDED HEADS WITH REDUGED SECTION - TETES ALLONGEES AVEC SECTION
REDUITE - VERLANGERTE KOPFE MIT VERKLEINERTEM QUERSCHNITT - CABEZAS ALARGADAS DE SECCION REDUCIDA - G+ OWICEWYDt

U Z ANE 0 ZREDUKOWANYM PRZEKROJU- YLUMUHEHHIE TONIOBKM € 3AHUMEHHbIM CEYEHUEM

16 mm

16 mm

i -

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZED £ U Z ANE DYSZE - YUIMHEHHbIE CONNA

U2 U1
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Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Listapunktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CncoK cepBHCHBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-calite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

6B @C0O0 00O @

/
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BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME  SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE ¢ HEAD OFFICE » SIEGE DEPOSITO « WAREHOUSE « DEPOT
HAUPTSITZ « SEDE WARENLAGER * ALMACEN
SIEDZIBA ® OOUCHDI LIEHTP : ODDZIAL * CKNAZ :
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy 20099 Sesto San Giovanni
Via Giovanni XXIII, 2 Milano
Tel. +39 - 051 6009511 Italy
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443 Via Archimede, 8
E-mail: itacom@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: itacom@far.bo.it

www.far.bo.it
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